Kifejezetten "all-positional", azaz minden poziciéban
alkalmazhatd, rutilos toltetl hegesztbhuzal. Kivételes
ivkarakterisztikdjanak koészdnhetéen a figgbleges és
fejfolotti poziciok barmelyikében mar ~160 (1) Ampertél
kialakul a szordives anyagatmenet. Ezéltal a frocskolés
szinte teljesen megsziinik és az esetleges hegesztési
hibdk kialakulasi esélye is jelentdsen csdkken. A gyorsan
dermedd salakrendszer barmely pozicidban tokéletesen
megtamasztja az d&mledéket, majd dermedése utan
onmagatdl valik le (6nlevalé salak). Keverék és CO,

védbgazzal egyarant

alkalmazhato.

Az 14 mm-nél

nagyobb atmérék - fizikai okok miatt - csak feltételesen
alkalmazhaték minden poziciéban.

Védégaz (MSZ EN 439)
M21 és C1

Polaritas
DC+

Hegesztési poziciok

=R BT

FII.AROI

EN ISO 17632-A T422PC1H5 (varratfém)
EN ISO 17632-A T462P M1 H10 (varratfém)
SFA/AWS A5.20 E71T-1C H4 (varratfém)
SFA/AWS A5.20 E71T-1M H8 (varratfém)
Jovahagyasok
ABS 3SA, 3YSA

BV SA3 3YMHH

CE EN 13479

DB 42.105.07

DNV l'YMS (H10)

GL 3YSH10S

LR 3S 3YS H15

CRS 3YH10S

PRS 3YH10S

RINA 2YS (C1), 3YS (M21)

RS 3YHHS

VdTUV 04902
Varratfém atlagos vegyi osszetétele, %
C1 védoégazzal

C Si Mn S P

0,04-0,08 0,3-0,6 1-1,4 0,025 0,03

M21 véddégazzal
C Si Mn S P

0,04-0,08 0,3-0,7 1-1,5 0,025 0,03
Védégaz
M21 | c1
Folyashatar (MPa) min 460 min 420
Szakitoszilardsag 540-640 510-610
(MPa)
Nyulas (%) min 22 min 22
Utdmunka (KV)
Utémunka (J)
Vizsgalati Védoégaz
hémérséklet M12 | c1
-20°C | min 54 | min 54

Atmérd

Aramerésség W n H V Fesziiltség

% Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc V \%
1.2 150 350 20 85 2.1 7.5 5.8 20.7 27 38
1.4 150 350 20 85 1.8 6.3 3.3 11.6 26 36
1.6 150 450 20 85 1.8 8.1 2.8 12.4 24 40

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtomeg / 1 6ra ividd
V = Elétolasi sebesség



